
CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS DE LAS PIEZAS PREFORMADAS Y SUS MATERIALES

PLACAS DE YESO LAMINADO BÁSICA PARA SISTEMAS DE CONSTRUCCIÓN EN SECO

PLACA PLACA DE YESO LAMINADO COMPUESTA POR UNA ALMA SON LIGERAS Y CÓMODAS DE INSTALAR

STANDARD DE YESO DE ORIGEN NATURAL, RECUBIERTA POR SUS DOS REDUCIENDO EL TIEMPO DE MONTAJE,

CARAS CON LÁMINAS DE CARTÓN LA PERFECCIÓN EN CALIDAD DE ACABADOS 

Y UN GRAN AHORRO EN PERFILES, PASTAS Y

Y GUARDAVIVOS ETC…

TIPO
13
15

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS:

UNIDAD
TIPO PLACA

REACCIÓN AL FUERO UNE-EN 13501-1 CLASE

CONDUCTIVIDAD TÉRMICA W/(M-K)

MM/M

MM/M

DENSIDAD KG/M3

DUREZA SUPERFICIAL (HUELLA) MM Ø

PERMEABILIDAD AL AIRE M3/(M2-S-PA)

TEMPERATURA MÁXIMO DE USO ºC

PEGADO PIEZAS PLÁSTER FORMS

COLA CALIENTE

PROPIEDADES:  

DATOS TÉCNICOS: ASPECTO: COLOR BLANCO/TRANSLÚCIDO

VISCOSIDAD (180ºC): 10000 ± 3000CP

TEMPERATURA DE REBLANDECIMIENTO: 87 ± 5ºC

TEMPERATURA DE APLICACIÓN: 170ºC - 210ºC

DESCRIPCIÓN VALOR NORMA

15
1200
1200

APLICACIONES

8,00
10,60

DESCRIPCIÓN DEL PRODUCTO

ESPESOR (MM) ANCHO (MM) PESO NOMINAL (KG/M2)
12,5

0,013-0,020

HINCHAMIENTO Y RETRACCIÓN POR 1% DE 
VARIACION DE LA HUMEDAD RELATIVA

UNE- EN 520

UNE- EN 520

FACTOR DE RESISTENCIA AL VAPOR DE 
AGUA SECO/HÚMEDO

A

A2-51.DO (B)

10/4

0,21

ADHESIVO INCOLORO CON BUENA ADHERENCIA SOBRE SUSTRATOS CARTÓN 

PRODUCTO

≤ 50

UNE-EN 150  10456

UNE-EN 150  10456

UNE - EN 520

 ≥ 630

< 20

1,4 * 10^-6

HINCHAMIENTO Y RETRACCIÓN POR 1 
KELVIN DE VARIACION DE TEMPERATURA

0,005-0,008



COLA FRIA

PROPIEDADES: COLA VINÍLICA DE RAPIDO FRAGUADO Y ELEVADA RESISTENCIA FINAL

DATOS TÉCNICOS: ASPECTO: FLUIDO VISCOSO COLOR BLANCO

UNA VEZ SECO ES PRACTICAMENTE TRANSPARENTE

VISCOSIDAD (KG/L): 1,00-1,05

PH: 4,5 - 5,5

TIEMPO DE PRENSADO: MÍNIMO 10 MINUTOS ANTES DE SOPORTAR CARGA

TEMPERATURA MÍNIMO DE FORMACION DE FILM: 4-5ºC

FUERZA DE TRACCIÓN (24H) > 100 KG/CM2

DESCRIPCIÓN:
LOS PREFORMADOS SON PREVIAMENTE MECANIZADOS CON FRESAS Y DISCO ESPECÍFICOS PARA UN 
PLEGADO PERFECTO, CONSIGUIENDO UNOS ACABADOS DE MÁXIMA CALIDAD Y AHORRANDO EN 
TIEMPO DE MONTAJE.


